na vystupnim potrubi

odvzdu$hovaci potrubi vyvedeno
nad stfechu a ukon¢eno 180-ti
stupriovym kolenem

uzemnéni viz. PD El

f\/

L&

ocelova chranicka
pr. 44,5/2,6 mm

dl. 500 mm

odvzdusnovaci
potrubi DN 20

akumulaéni kus

pr. 76/3,2 mm

dl. cca 1,20 m

T

1 xKK 15
1 xVZKU 15

PK2
20

20

¢
\ KKZO\ KK 20

stavajici rozvod plynu - sporak

(kuchyné) - bez uprav

navrzeny rozvod plynu - kotle
(tech. mistnost) - ocel DN 32

z plynoméru (kotle) doplnén
kulovy kohout - KK 25

stavajici pfivod plynu

do objektu (bez Uprav)

ocel
DN 32
o = :
e =
vyména

pY
-
—
b
-
N

DN 32

ocel

ocelova chranicka

pr. 76/3,2 mm
délka 500 mm

Legenda armatur:

KK

VZKU
M

kulovy uzavér zavitovy
vzorkovaci kulovy uzavér

manometr rozsah 0 - 6 kPa

+ manometricky kohout a tlakomérova kondenzaéni

smycka stocena

2 x KK 20

Schéma rozvodu plynu m 1:50

Legenda potrubi:

navrzeny vnitfni rozvod plynu pro kotle

navrzené odvzdusfovaci potrubi

stavajici rozvod plynu

Legenda zarizeni:

PK1,2 Zavésny plynovy kondenzaéni kotel
napf. ELCO THISION S PLUS 34
jmenovity tepelny vykon 80/60°C = 4,9 - 33,6 kW
pfipojeni plynu: R 3/4"
max. potfeba zemniho plynu = 3,7 Nm3/h
kotle v provedeni "C" (uzavieny plynovy spotiebic)
provoz kotle nezdvisly na vzduchu z mistnosti
PL1 Membranovy plynomér - kotle (tech. mistnost)
typ BK G6 MK
PL2 Membranovy plynomér - sporak (kuchyné)
typ BK G6
HvUP Havarijni uzavér plynu - novy

napf. EVH 1040.02/L
(PEVEKO, DN 40, nizkotlaké provedeni)

SOUCTOVY VYKON : 68 kW

Néazev akce:

Rekonstrukce plynové kotelny (tech. mistnost)
Mateiska skola Cesky Krumlov, Tavirna 119
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